TECHNICAL INFORMATION A-33
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1/4 0.250 | 0.2480 | 0.2460 0.375 0.357 0.188 0177 |10 0.1900 24 0.375 0.062 |1/8 0.125
516 0312 0.3105 | 0.3085 0.438 0.419 0.219 0209 |1/4  0.2500 20 0.438 0075 |5/32 0.156
3/8 0.375| 0.3730 | 0.3710 0.562 0.543 0.250 0.240 | 516 0.3125 18 0.500 0.083 | 316  0.188
1/2 0.500 | 0.4980 | 0.4960 0.750 0.729 0.312 0.302 |38  0.3750 16 0.625 0.093 | 1/4 0.250
5/8 0.625| 0.6230 | 0.6210 0.875 0.853 0.375 0.365 |12  0.5000 13 0.750 0.115 [516 0.312
3/4 0.750 | 0.7480 | 0.7460 1.000 0.977 0.500 0.490 |58  0.6250 1 0.875 0.136 | 3/8 0.375
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pplies
Max Min a‘:;‘%‘s:r Max Min g Nom Min
0 0.033 0.027 0.045 5/64 0.040 0.037 0.015 0.028 0.050 7/64
1 0.040 0.033 0.055 3/32 0.049 0.045 0.019 0.035 0.060 1/8
2 0.047 0.039 0.064 7/64 0.057 0.053 0.022 0.035 0.060 1/8
3 0.054 0.045 0.074 1/8 0.066 0.062 0.025 0.050 0.070 9/64
4 0.061 0.051 0.084 5/32 0.075 0.070 0.028 0.050 0.070 9/64
5 0.067 0.057 0.094 316 0.083 0.078 0.030 1/16 0.080 3/16
6 0.074 0.064 0.104 3/16 0.092 0.087 0.035 116 0.080 11/64
8 0.087 0.076 0.123 1/4 0.109 0.103 0.040 5/64 0.090 3/16
10 0.102 0.088 0.142 1/4 0.127 0.120 0.045 3/32 0.100 316
1/4 0.132 0118 | 0188 5/16 5/32 0.149 116 1/8 0.125 1/4
5/16 0.172 0.156 0.234 3/8 13/64 0.195 5/64 5/32 0.156 5/16
38 0212 0.194 0.281 7116 1/4 0.241 3/32 316 0188 | 38
7116 0.252 0.232 0.328 112 19/64 0.287 7/64 7/32 0.219 7116
1/2 0.291 0.270 0.375 9/16 11/32 0.334 1/8 1/4 0.250 12
5/8 0.371 0.347 0.469 3/4 15/32 0.456 5/32 5/16 0.312 5/8
3/4 0.450 0.425 0.562 7/8 9/16 0549 316 3/8 0.375 3/4
7/8 0.530 0.502 0.656 1| o3 0.642 7/32 12 0.500 7/8
1 0.609 0.579 0.750 11/8 3/4 0.734 1/4 9/16 0.562 1




